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Abstract: 

DE 3137578 A 



Mould has a lining of a parting agent which inhibits adhesion between the moulding and the mould. The 
lining also contains a substance which is more wear- resistant than the material of the mould itself. 

Pref., the proportions of parting agent and wear-resistant substance are approximately equal. The lining 
itself may be bonded to the surface of the mould by a primer made from the wear-resistant material. 

The mould is e.g. for moulding glass fibre bonded plastics. It is considerably less expensive than an 
equivalent metal mould. In particular the mould may be of lightweight construction. 

Derwent World Patents Index 

© 2006 Derwent Information Ltd. All rights reserved. 
Dialog® File Number 351 Accession Number 3677004 



http://toolkit.dialog.com/intranet/cgi/present?STYLE=62 1 8757 14&PRESENT=DB=35 1 , A... 6/1 6/2006 



@ BUNDESREPUBLIK ® Offenlegungsschrift (51) Int. Ci. 3 : 

DEUTSCHLAND @ Q£ 3137 A1 B29C1/04 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



P 3! 37 578.2-16 
22. 9.81 
14. 4.83 



Anmslder: 

Messerschmitt-Bolkow-Blohm GmbH. 8000 Munchen. DE 



@ Erfinder: 

Siegling, Hans- Friedrich, 8011 Egmating, DE; Huber, Heinz, 
8013 Ottendichl. DE 



m 

CO 
Ui 

Q 



Prufungsantrag gem. § 44 PatG tst gestellt 



»Form oder Formwerkzeug, in«be«ondere fOr die Heretellung von Kunststoff kdrpernu 



Die Erfindung bezieht sich auf efne Form oder ein Form- 
werkzeug mit einer Auskleidung (2; 2.1) der Formflache (1.1) 
aus einem das Haften von zu formendem Kunststoff verhiiv 
demden Trennmittel. Urn die BeanspruchunasfShigkeit der 
Form bzw. des Formwerkzeugs zu steigem, 1st erfindungsge- 
mSB in der Ausktetdung (2; 2.1) zusStzlich ein Stoff enthalten, 
welcher verschleiBfester ist als der fur den Formaufbau 
gewahite Werkstoff. (31 37 578) 
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MESSERSCHMITT-BOLKOW-BLOHM Ottobrunn, 17. Sept. 1981 

GESELLSCHAFT BT01 Hb/th 

MIT BESCHRANKTER HAFTUNG, 9070 
MUNCHEN 



Form oder Formwerkzeug, insbesondere fUr die Herstellung 
von Kunststoffkorpern 



Patentanspruche 

(l^ Form oder Forrawerkzeug , insbesondere flir die Herstel- 
lung von Kunststoffkorpern, mit einer Auskleidung der 
Formflache aus einem das Haften des Kunststoffs verhin- 
dernden Trennmittel , dadurch gekennzeich- 
n e t , daB die Auskleidung (2; 2.1) einen gegeniiber 
dem fUr den Formaufbau gewahlten Werkstoff verschleifl- 
festeren Stoff zusatzlich enthalt. 
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Akte 9070 



Form oder Formwerkzeug- nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, da/5 die Auskleidung 
(2.1) aus einem Gemenge des Trennmittels und ver- 
schleiBfesten Stoffes mit jeweils etwa gleichem Anteil 
aufgebaut ist. 

Form oder Formwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dart die Ausklei- 
dung (2) an die Formflache (1.1) uber eine Grundie- 
rung (1.2) aus dem verschleiBfesten Stoff gebunden ist. 

Form oder Formwerkzeug nach Anspruch 1 und 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Ausklei- 
dung (2) ausgehend von der Grundierung (1.2) nach 
auBen lagenweise oder kontinuierlich im Anteil des ver- 
schleiBfesten Stoffes abnimmt und im Trennmittelanteil 
zunimmt bis zu wenigstens annahernder Freiheit von 
verschleiBfestem Stoff an der Oberflache. 

Form oder Formwerkzeug nach einem oder mehreren der 
Anspriiche 1 bis 4 mit einem Formgrundkorper in Leicht- 
bauweise. 
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Form oder Formwerkzeug, insbesondere ftir die Herstellung 
von Kunststoffkorpern 



Die Erfindung betrifft eine Form oder ein Formwerkzeug 
gemafl dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 

Fur die Herstellung von Formkorpern aus hartbarem Kunst- 
stoff, beispielsweise Kunstharz (u.U. im Verbund mit Glasfa- 
sern) f wird bekanntlich von der Form bzw. deren Formfla- 
che riicht nur eine gute Formtrennwirkung gefordert, son- 
dern auch ein geringer Verschleifl im Langzeitgebtauch. 
Beiden Forderungen zugleich laflt sich mit einer bloflen Aus- 
kleidung der Formflache aus einem iiblichen Trennmittel, 
z.B. Trennlack oder -wachs, erfahrungsgemafl nicht nach- 
kommen. Daher wird bisher fiir den gesamten Formaufbau 
von relativ hochwertigen, verschleififesten Metallen Ge- 
brauch gemacht, deren Bearbeitung betrachtliche Werkzeug- 
kosten verursacht. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, im Vergleich 
zu solchen hochwertigen Metallformen ohne Minderung der 
Trennfahigkeit und VerschleiBfestigkeit der Formflache den 
Anteil von hochwertigem Werkstoff am Formaufbau betracht- 
lich zu reduzieren. 

Diese Aufgabe ist bei einer Form oder einem Formwerkzeug 
der eingangs genannten Art gemaB dem Kennzeichen des 
Patentanspruchs 1 gelost, wobei die Unteranspriiche 2 bis 
4 fertigungstechnisch vorteilhafte Ausgestaltungen kennzeich- 
nen, dagegen der Anspruch 5 einen durch die Erfindung 
erst moglichen Formaufbau. 
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Wie sich beispielsweise mit einem Gemenge aus Polytetraflu- 
orathylen als Trennmittel und Nickel als verschleiBfestem 
Stoff beim Entformen von glasfaserverstarkten Kunstharzform- 
lingen gezeigt hat, kommt die Auskleidung gemafl der Erfin- 
dung in der Trennwirkung praktisch einer reinen hochwirk- 
samen Trennmittelbeschichtung gleich, demgegenuber aller- 
dings mit dem Vorteil einer dermafien guten mechanischen 
Beanspruchungsfahigkeit, dafl fiir den -Formgrundkorper so- 
genannte Leichtbauwerkstoffe mit relativ geringer Ver- 
schleififestigkeit verwendbar sind. Die Erfindung schafft 
somit praktisch erstmals die Moglichkeit zur Herstellung 
von hochwertigen Formen und Formwerkzeugen in Leicht- 
bzw . Billigbauweise • 

Im nachfoigenden Ausfiihrungsbeispiel wird die Erfindung 
weiter erlautert. Dabei zeigt die Zeichnung in 

Fig. 1 im Schnitt eine Form mit einer Auskleidung der Form- 
flache, 

Fig. 2 und 3 je einen vergrdflerten Ausschnitt dieser Aus- 
kleidung. 

Fiir die in Fig. 1 dargestellte Form zur Herstellung von 
Korpern aus hartbarem Kunststoff ist aus Grunden der Werk- 
zeugkostenersparnis ein Grundkorper 1 aus Aluminium ge- 
wahlt. Um hierbei (dennoch) uber einen Langzeitgebrauch 
eine einwandfreie Gestaltung der Kunststoffkorper mit von 
Fehlern freier, glatter Oberflache sicherzustellen, ist der 
Grundkorper 1 der Form an der Forraflache 1.1 mit einer 
Auskleidung 2 (bzw. 2.1) versehen, welche im Unterschied 
zu iiblichen Trennmittelbeschichtungen auBer einem Kunst- 
stoff-Trennmittel einen relativ verschleififesten Stoff ent- 
halt. Dieser Stoff ist wesentlich verschleiflfester als das 
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Aluminium des Grundkorpers 1 . Beispielsweise kommt Nickel in 
Betracht, dessen bisherige Anwendung bei der Oberflachenvergu- 
tung von metallischen Formwerkzeugen Polierbarkeit bzw. 
Brillanz der Formfiache bezweckt. DemgegenUber soil dieser 
verschleiflfeste Stoff im Gemenge mit dem Trennmittel, vorzugswei- 
se Polytetrafluorathylen oder Polyphenylensulfid, den Wider stand 
des Formgrundkorpers .1 bzw. der Formfiache 1.1 gegen Abnut- 
zung, insbesondere Abrieb, steigern. Auf der Formfiache 1.1 
wird das Gemenge z.B. durch thermisches Spritzen aufgetragen. 
GemaB Fig. 2 kann hjerbei je nach zu erwartender Verschleifi- 
beanspruchung der Auskleidung 2, vorzugsweise ausgehend von 
einer aus dem verschleiflfesten Stoff gebildeten Grundierung 1.2 
des Grundkorpers 1, von innen nach auflen der Anteil an 
verschleififestem Stoff abnehmen und entsprechend der {durch. 
eine Punktierung angedeutete) Trennmittelanteil zunehmen bis zu 
annahernder Freiheit von verschleififestem Stoff an der Oberfla^ 
che der Auskleidung; das Mengenverhaltnis beider Stoff e kann 
sich kontinuierlich oder stufenweise andern. 

Sofern man bei einer Auskleidung 2.1 auf Verschleififestigkeit 
und Trennwirkung gleichermafien Wert leg.t, wird gemafi Fig. 3 
der Anteil beider .Stoff e etwa gleich sein; bedarfsweise ist 
selbstverstandlich auch hier eine Grundierung der Formfiache 
1.1 mit verschleififestem Stoff moglich, so wie eine solche bei 
der Auskleidung 2 gem&fi Fig. 2 nicht bindend ist. 

Wie sich gezeigt hat, kann der Formgrundkorper sogar aus 
Kunststoff bestehen, z.B. aus glas- oder kohlefaserverstarktem 
Kunstharz, wobei sich u. U. das Herstellen einer zusatzlichen 
Zwischenschicht gemafi der aiteren Patentanmeldung 
P 30 04 869.2-16 empfiehlt. 
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